Zasuwa wrzecionowa XL4
(Uszczelka na ptycie zasuwy)

wykonana ze stali nierdzewnegj

MONTAZ NA OTWORZE PROSTOKATNYM, CZTEROSTRONNE USZCZELNIENIE

Wymiary i ci$nienia
Dla otworéw od 150 x 150 mm do 4000 x 4000 mm
Mozliwo$¢ wyboru poziomu cisnienia z obu stron w zakresie od 2 do 15 msw

Rama i ptyta

» Dostarczana jako wstepnie zmontowane urzadzenie, ktére nie wymaga
montazu, ustawiania i regulacji do 1200 mm

» Projektowana jako samonosna konstrukcja ramowa ze stali nierdzewnej
ze zintegrowanym fozyskiem wrzeciona

» Spawana rama i ptyta przesuwna wykonane ze stali nierdzewnej,
zoptymalizowane pod katem maksymalnego bezpieczenstwa i trwatosci
dzieki obliczeniom analizy MES

» Most zasuwy jest przykrecany, dzieki czemu wszystkie czesci zuzywajgce
sie (wrzeciono, nakretke wrzeciona, tozysko wrzeciona i uszczelke) mozna
wymieni¢ bez demontazu zasuwy z obiektu

* Do rozmiaru otworu 1200 mm:
Zintegrowane kliny dociskowe ze stali nierdzewnej w ramie, w ptycie
zasuwy z polietylenu (PE-UHMW)
Dla rozmiaru otworu od 1300 mm:
Zintegrowane kliny dociskowe z brgzu odpornego na wode morskg
i Scieki w ramie, w plycie zastawki ze stali nierdzewne;j

» Zasuwa do zabetonowania: Wyposazona w tuleje regulacyjne dla
poprawnego osadzania i wypoziomowania ramy zasuwy w bruzdach kanatu

» Brak peknig¢ w dnie kanatu w obszarze podstawy osadzonej zastawki

» Spawanie konstrukcji zgodnie z normg DIN EN 1090-2 EXC2 potwierdzone
odpowiednim certyfikatem

Materiat

« Stali nierdzewnej 1.4301 (304) / 1.4404 (316L) / 1.4410 (507) / 1.4462 (318LN)
1.4539 (904L) / A36-cynkowana ogniowo

Wrzeciono

* Rura ochronna wrzeciona z polietylenu

* Wrzeciono wykonane ze stali nierdzewnej z walcowanym gwintem trapez-
owym, dla $rednicy otworu od 150 mm do 1600 mm

* Wrzeciono wykonane ze stali nierdzewnej z gwintem trapezowym dla
Srednicy otworu od 1700 mm do 4000 mm

» Konstrukcja zasuwy z jednym lub dwoma wrzecionami, wznoszacymi sie
lub nie wznoszacymi sig

» Nakretka wrzeciona wykonana z brgzu odpornego na wode morska i Scieki
Opcjonalnie: wrzeciono wyprowadzone poza medium, wznoszgce si¢ lub
nie wznoszgce si¢ (tatwiejszy dostep do smarowania wrzeciona)

Uszczelka

» Montowana na ptycie zasuwy - nalezy zwréci¢ uwage na uszczelke profilowg

z wulkanizowanymi na gorgco (minimalna temperatura 180°C) potgczeniami
naroznymi metodg BUSCH UNO wykonang z odpornego na $cieki i
promieniowanie UV EPDM lub olejoodpornego NBR

Standardowo uszczelke mozna tatwo wymieni¢ podczas pracy bez koniecznosci
wytgczenia obiektu. Ptyte zasuwy mozna wraz z uszczelnieniem wyciggna¢ na
poziom operatora

Fabrycznie zamontowana do ramy uszczelka od strony $ciany wykonana z litej
gumy komorkowej odpornej na $cieki ze specjalnym wspornikiem uszczelki —
cisnienie obustronne do 6 mwc, przy wyzszych cisnieniach, wymagana jest masa
doszczelniajgca (SIKAFLEX®) z odpowiednim przygotowaniem ramy zasuwy
wrzecionowej, odttuszczeniem jej ptaszczyzny i odpowiednim utwardzaczem
Linia uszczelnienia o 50 mm wigksza niz otwor w $cianie, aby zapobiec
przeciekom spowodowanym przez nieprawidtowe krawegdziowanie otworu

*(wieloczesciowa rama powyzej 1300 x 1300 mm)

buesch.com

KORZYSCI

Zasuwa XL4 2100x2100 z potokragtym dnem
z napedem elektrycznym

GOTOWA DO NATYCHMIASTOWEGO
UZYCIA

Zasuwa dostarczana jest w stanie
gotowym do montazu na Scianie®

USZCZELKA NA PLYCIE

ZASUWY WRZECIONOWEJ

Mozliwo$¢ wymiany uszczelki podczas
pracy obiektu poprzez wyciggniecie ptyty
zasuwy wrzecionowej

WARIANT — USZCELKA W RAMIE

Ze wzgledu na mozliwos¢ uzyskania
pozycji konserwacyjnej, uszczelke w
ramie mozna wymieni¢ podczas pracy za
pomocg wydtuzonej ramy

WYDLUZONA

ZYWOTNOSC USZCZELKI

Dzieki zastosowaniu wulkanizowanych
potgczen katowych i doczotowych
metodg BUSCH UNO

NAJWYZSZY POZIOM OCHRONY
PRZED KOROZJA

Wszystkie spawane elementy ze stali
nierdzewnej poddawane pasywacji
w naszym zakfadzie produkcyjnym

OPCJONALNA OCHRONA
PRZECIWWYBUCHOWA

Na zapytanie dostarczamy zasuwy
wrzecionowe i zastawki kanatowe z
potwierdzeniem zgodnosci spetnienia
wymagan dyrektywy ATEX 2014/34/UE

2024-04-17-pl



Klasa szczelnosci

» Szczelnos$¢ lepsza niz wymagana w DIN EN 19569-4 tabela 1
« Cisnienie na stronie przedniej ptyty: max. 1% 0,02 |-s'-m-"
(Klasa szczelnosci 5)
« Cis$nienie na tylnej stronie ptyty: max. 5% of: 0,02 to 0,05 I-s"-m""
(Klasa szczelnosci 4)
» Alternatywnie:
» Szczelnos¢ zgodnie z DIN EN 12266-2, czes¢ 2, tabela A.5:
Wspotczynnik nieszczelnosci C

Montaz

» Do zabetonowania w bruzdach kanatu

» Nascienny

» Nascienny - do $cian kanatu

» Nascienny z ptytg redukcyjno - montazowa

Naped zasuwy

» Kotko reczne ze stali nierdzewnej na moscie zasuwy

» Boczne uruchamianie z przektadnig katowg ze stali nierdzewnej
BUSCH z kétkiem recznym ze stali nierdzewnej lub korbg ze stali
nierdzewnej

+ Uniwersalny klucz BUSCH ,All-in-one* za posrednictwem
kwadratowej nasady wrzeciona

+ Mobilny naped elektryczny lub akumulatorowy BUSCH
MOBITORAQ za posrednictwem kwadratowej nasady wrzeciona
lub kétka recznego i nasady na kotko

» Naped elektryczny BEA®servo z korpusem ze stali nierdzewnej
zamontowany na moscie zasuwy

Opcjonalnie: z dachem chronigcym przed czynnikami
atmosferycznymi BUSCH B
* Naped pneume'ltyczny zainstalowany na mo'écie zasuwy N N
» Naped hydrauliczny zamontowany na moscie zasuwy -
- Naped elektryczny ) T
. Zasuwa XL4 1500 x 1500 widok z gory
Wymiary w mm
BxH 150 x 150 200 x 200 250 x 250 300 x 300 400 x 400 500 x 500 600 x 600 700 x 700 800 x 800 900 x 900 1000 x 1000
B1 350 400 450 500 600 740 840 1058 1158 1258 1358
B2 210 260 310 360 460 600 700 820 920 1020 1120
H1 493 593 743 793 1008 1240 1140 1745 1945 2145 2345
H2 448 548 698 748 948 1195 1395 1685 1885 2085 2285
H3 ca. 90 ca. 90 ca. 90 ca. 90 ca. 90 ca. 130 ca. 130 ca. 192 ca. 192 ca. 192 ca. 192
ET min. 508 608 758 808 1008 1255 1455 1745 1945 2145 2345
WA 47 50 50 50 50 50 50 67 67 67 67
Obr./skok 31 41 51 61 81 101 121 141 161 181 201
VK o016 016 016 016 016 016 016 026 026 026 026
A "2x D13 "4x D13 "4x B19 "6x @19
M10x130" M10x130" M16x190" M16x190"
"1x @13
As i ) i ) ) ) ) ) M10x130"
"2x @10
= - - - - - - - - M8x90"
"2x @10
Arh - - - - - - M8x90"
BxH 1300 x 1300 1400 x 1400 1600 x 1600 1800 x 1800 2000 x 2000 2200 x 2200 2400 x 2400 2600 x 2600 2800 x 2800
B1 1772 1872 2072 2272 2472 2672 2872 3072 3272
B2 1472 1572 1772 1972 2172 2372 2572 2772 2972
H1 3102 3302 3702 4102 4502 4902 5302 5702 6102
H2 3022 3222 3622 4022 4422 4822 5222 5622 6022
H3 ca. 245 ca. 245 ca. 245 ca. 265 ca. 265 ca. 265 ca. 265 ca. 265 ca. 265
ET min. 3082 3282 3682 4082 4482 4882 5282 5682 6082
WA 95 95 95 95 95 130 130 130 130
Obr./skok 163 176 201 201 223 221 241 261 281
VK 026 026 026 o030 o030 o030 o35 o35 060
A "8x @26 "10x @26
M20x260" M20x260"
As "3x @15 "4x 315
M12x160" M12x160" )
Aq "y @10 "4x @10 Na zapytanie
M8x90" M8x90"
Arh "2x @13 "2x 926
M10x130" M20x260"

Inne rozmiary sg dostepne na zamoéwienie.
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Wymiary

WA
VK
l
| wr %ﬁ
@ Arh . -
@A £
X/ £
\q"‘ﬂ B, = E % E
@: T T :Q e
Ig: T T :Q b
I
’TZ ; : 5?‘ o
Sk i -
o \J
B2

B1

Zasuwa XL4 1500 x 1500 widok z przodu

Zasuwa XL4 1500 x 1500

widok z boku

1200 x 1200
1558
1372
2902
2822

ca. 192
2882
67
172
026

3000 x 3000
3472
3172
6502
6422

ca. 265
6482
130
281
060
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XL4-z potokrggtym dnem wARIANT* DLA XL4

ZASUWA Z POLOKRAGLYM DNEM, CZTEROSTRONNIE

USZCZELNIANA

Wymiary

Wymiary w mm
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Zasuwa XL4 1500 x 1500
z pdtokragtym dnem widok z boku

Zasuwa XL4 1500 x 1500 z pdtokragtym dnem widok z gory

150 200
390 440
250 300
545 593
504 554
ca. 130 ca. 130
564 614
45 45
31 41
o016 o016
"2x @13
M10x130"
700 800
1058 1158
820 920
1750 1954
1684 1884
ca. 192 ca. 192
1744 1944
65 65
141 161
026 026
"4x D19
M16x190"

Inne rozmiary sg dostepne na zamoéwienie.
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250
490

350

720
688
ca. 130
748
50
51
o016

900
1258

1020

2154
2085
ca. 192
2145
65
181
026

"3x @13
M10x130"

"2x @10
M8x90"

"2x @13
M10x130"

300
540

400

830
792
ca. 130
852
50
81
o016

1000
1358

1120

2355
2287
ca. 192
2347
65
201
026

"6x @19
M16x190"

350
590

450

924
888
ca. 130
948
50
81
o016

1200
1558

1320

2752
2656
ca. 192
2716
65
241
026

ROZWIAZANIE
SPECJALNE

+ POLOKRAGEE DNO ZASUWY
W celu tatewgo dopasowania
dolnej ramy zasuwy do kinety
dna kanatu

* .
STANDARDOWE DANE!: patrz opis zasuwy XL4

Zasuwa XL4 z pétokragtym dnem 2100 x 2100

400 500 600
640 740 840
500 600 700
1042 1235 1435
1002 1196 1395
ca. 130 ca. 130 ca. 130
1062 1256 1455
50 50 50
81 101 121
o016 o016 o016
"4x &13
M10x130"
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Zasuwa wrzecionowa XL4 z uszczelkg w ramie CECHY SZCZEGOLNE
+ USZCELKA W RAMIE

*
WARIANT™ DLA XL4 Wymiana uszczelnienia podczas
pracy bez demontazu ptyty zasuwy.
Wydtuzona rama umozliwia
przesuniecie ptyty zasuwy

Rysunek wymiarowy i zasada dziatania

- wrzecionowej do pozycji
O ej do pozycj
. = konserwacyjnej
f\
\ I *DANE STANDARDOWE: patrz zasuwa wrzecionowa XL4
E\n VK
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‘N | T ]
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Dostep do uszczelki w ramie
przy otwartej ptycie zasuwy
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Uszczelka w ramie Zasuwa wrzecionowa XL4 z klinami dociskowymi Zasuwa wrzecionowa XL4 z uszczelnieniem
w pozycji konserwacyjnej w ramie 1500x1500 widok od przodu
Wymiary w mm
BxH 150 x 150 200 x 200 250 x 250 300 x 300 400 x 400 500 x 500 600 x 600 700 x 700 800 x 800 900 x 900 1000 x 1000 1200 x 1200
B1 350 400 450 500 600 740 840 1058 1158 1258 1358 1558
B2 210 260 310 360 460 600 700 820 920 1020 1120 1372
H1 583 683 833 883 1098 1330 1230 1835 2035 2235 2435 2992
H2 448 548 698 748 948 1195 1395 1685 1885 2085 2285 2822
H3 ca. 90 ca. 90 ca. 90 ca. 90 ca. 90 ca. 130 ca. 130 ca. 192 ca. 192 ca. 192 ca. 192 ca. 192
ET min. 508 608 758 808 1008 1255 1455 1745 1945 2145 2345 2882
WA 47 50 50 50 50 50 50 67 67 67 67 67
Obr./skok 31 41 il 61 81 101 121 141 161 181 201 172
VK o016 o016 o016 o016 o016 o16 o016 026 026 026 026 026
A "2x @13 M10x130" "4x @13 M10x130" "4x @19 M16x190" "6x @19 M16x190"
As - - - - o = = - - "1x @13 M10x130"
Aq - - - o o = - - - "2x @10 M8x90"
Arh - - - - - - "2x @10 M8x90"
BxH 1400 x 1400 1600 x 1600 1800 x 1800 2000 x 2000 2200 x 2200 2400 x 2400 2600 x 2600 2800 x 2800 3000 x 3000
B1 1872 2072 2272 2472 2672 2872 3072 3272 3472
B2 1572 1772 1972 2172 2372 2572 2772 2972 3172
H1 3406 3806 4206 4606 5006 5406 5806 6206 6606
H2 3222 3622 4022 4422 4822 5222 5622 6022 6422
H3 ca. 245 ca. 245 ca. 265 ca. 265 ca. 265 ca. 265 ca. 265 ca. 265 ca. 265
ET min. 3282 3682 4082 4482 4882 5282 5682 6082 6482
WA 95 95 95 95 130 130 130 130 130
Obr./skok 176 201 201 223 221 241 261 281 281
VK 026 026 o30 o030 o30 o35 o35 060 060
A "8x @26 M20x260" "10x @26 M20x260"
As "3x @15 M12x160" "4x @15 M12x160"
£ "2x @10 "4x @10 Na zapytanie
M8x90" M8x90"
Arh "2x @13 "2x @26
M10x130" M20x260"

Inne rozmiary sg dostepne na zamdéwienie.

buesch.com BUESCH Technologie Polska Sp. z o0.0. = ul. Cieplarniana 44 pietro 1 = 05-077 Warszawa-Wesota = Polska

2024-07-02-pl



Zasuwa wrzecionowa XL4 z kratg z GRP wARIANT* DLA XL4
MONTAZ NA OTWORZE PROSTOKATNYM, CZTEROSTRONNE USZCZELNIENIE

Rysunek wymiarowy
Montaz nascienny

KORZYSCI

» Zasuwa wrzecionowa XL4
ze zintegrowang pojedynczag
lub podwajng krata. (Krata

@ Arh % - wykonana z GRP wzmocnionego
| = | .
widknem szklanym
5 - 262 ym)
|
x * *DANE STANDARDOWE:
patrz zasuwa wrzecionowa XL4
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XL4 800 x 1200 z podwajna kratg z GRP widok z przodu XL4 800 x 1200 z podwdjng kratg z GRP widok z boku 4
B
4 s
O
= (a2}
ﬁ%/ %ﬂ T Wymiar H3 zalezy od wielkosci kraty A
\\‘

XL4 800 x 1200 z podwojng kratg z GRP widok z przodu
XL4 800 x 1200 ze zintegrowang

Wszystkie wymiary w mm. podwajng kratg

Wymiary

Patrz tabela wymiaréw standardowej zasuwy wrzecionowej XL4. Wszystkie wymiary w mm.

Rodzaje montazu

Patrz sposoby montazu standardowej zasuwy wrzecionowej XL4.
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XL4 zastawka z ptytg opuszczang

(Uszczelka w ramie)
wykonana ze stali nierdzewnegj

Z RAMA PROSTOKATNA, USZCELNIEIE 4- STRONNE

Wymiary i ci$nienia
Wymiary od 200 x 200 mm do 4000 x 2500 mm
Wybér wartosci cisnienia roboczego z obu stron naptywu: 2 do 6 msw

Rama i ptyta

» Zasuwy dostarczane jako wstepnie zmontowane urzadzenie, ktére nie
wymaga montazu, ustawiania ani regulacji do 1200 mm *(segmentowa
rama od wymiaru 1300 mm)

» Zastawka XL4 LT w wymiarach 200 x 200 mm do 600 x 600 mm
produkowana jest bez dolnej poprzeczki ramy

» Jako samonosna konstrukcja ramowa ze stali nierdzewnej
ze zintegrowanym tozyskiem wrzeciona

» Spawana rama i ptyta zasuwy wykonane ze stali nierdzewnej,
zoptymalizowane pod katem maksymalnego bezpieczenstwa i trwatosci
dzieki certyfikacji FEM

» Most jest przykrecony do ramy, dzieki czemu wszystkie czesci
zuzywajgce sie (wrzeciono, nakretke wrzeciona, tozysko wrzeciona
i uszczelke) mozna wymieni¢ w stanie zamontowanym bez demontazu
zasuwy z konstrukcji obiektu

» Zintegrowane kliny dociskowe wykonane z polietylenu (PE-UHMW)

» Zasuwa do zabetonowania: wyposazona w tuleje nastawcze dla tatwego
poziomowania ramy w bruzdach kanatu

» Brak peknie¢ w dnie kanatu w obszarze podstawy osadzonej zastawki

+ Certyfikat spawalniczy zgodnie z normg DIN EN 1090-2 EXC2

Materiat

+ 1.4301 (304)/ 1.4404 (316L) / 1.4410 (507) / 1.4462 (318LN) /
1.4539 (904L) / A36-cynkowana ogniowo

Wrzeciono

* Rura ochronna wrzeciona wykonana z polietylenu

* Wrzeciono ze stali nierdzewnej z gwintem trapezowym walcowanym do
Srednicy 200-1600 mm

* Wrzeciono ze stali nierdzewnej z gwintem trapezowym w $rednicach
1700-4000 mm

* Wykonanie konstrukcyjne z jednym lub dwoma wrzecionami

» Nakretka wrzeciona wykonana z bragzu odpornego na wode morska
i Scieki

» Opcjonalnie: wrzeciono wyprowadzone poza medium wznoszgce
sie lub niewznoszace sig (fatwiejsze do prac serwisowych)

Uszczelnienie

» Uszczelka dwuwargowa montowana w ramie z wulkanizowanymi
na gorgco (minimalna temperatura 180°C) potgczeniami naroznymi
metodg BUSCH UNO wykonana z EPDM odpornego na Scieki i
promieniowanie UV lub olejoodpornego NBR

* Mozliwa tatwa wymiana uszczelki podczas pracy, poniewaz ptyta zasuwy
moze by¢ wyciagnieta do gory

» Fabrycznie zamontowana uszczelka migdzy rama a $ciang wykonana
z litej gumy komorkowej odpornej na $cieki zainstalowana na wsporniku
uszczelki dla maksymalnego cisnienia pracy do 6 msw z obu stron
naptywu

« Linia uszczelnienia o0 50 mm wieksza niz otwor w $ciania, aby zapobiec
przeciekom spowodowanym przez uszkodzenie krawedzi otworu

BUSCH

XL4 zastawka z ptytg opuszczang 1200 x 600 mm

KORZYSCI

+ GOTOWA DO
NATYCHMIASTOWEGO UZYCIA
Zasuwa dostarczana jako gotowe
urzgdzenie przystosowane do
montazu”

+ USZCZELNIENIE W RAMIE
Plynnos$c¢ sterowania, uszczelka
po obu stronach ptyty jest stale
sprezona, nawet w pozycjach
posrednich

« NAJWYZSZY STOPIEN
ZABEZPIECZENIA
ANTYKOROZYJNEGO
Wszystkie spawane elementy ze stali
nierdzewnej poddawane pasywacji
w naszym zaktadzie produkcyjnym

*+ OPCJONALNA OCHRONA
PRZECIWWYBUCHOWA
Na zapytanie dostarczamy zasuwy
wrzecionowe i zastawki kanatowe z
potwierdzeniem zgodnosci spetnienia
wymagan dyrektywy ATEX 2014/34/UE
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Klasa szczelnosci Montaz

» Wspotczynnik nieszczelnosci lepszy niz w normie DIN EN 19569, czgs$¢ 4, tabela 1: » Do zabetonowania
Cisnienie na stronie przedniej: maks. 1% od 0,02 do 0.051-s"-m"’ » Nascienny
(klasa szczelnosci 4) » Nascienny - do $cian kanatu
« Cisnienie na tylnej stronie: maks. 5% od 0,02 do 0,1l-s™-m" » Nascienny z ptytg redukcyjno - montazowa

(klasa szczelnosci 3)

Naped

» Kotko reczne ze stali nierdzewnej na moscie zasuwy

« Z przektadnig katowg BUSCH ze stali nierdzewnej i kotem recznym
ze stali nierdzewnej lub korbg ze stali nierdzewnej

+ Uniwersalny klucz sterujgcy BUSCH ,All-in-one“ za pomocg
kwadratowej nasady

+ Mobilny naped elektryczny lub akumulatorowy BUSCH MOBITORQ
za posrednictwem kwadratowej nasady wrzeciona lub kétka recznego
i nasady na kétko

» Naped elektryczny BEA®servo ze stali nierdzewnej zamontowany
na moscie zasuwy, opcjonalnie z zadaszeniem ochronnym BUSCH

» Naped pneumatyczny zamontowany na moscie zasuwy

» Naped hydrauliczny zamontowany na moscie zasuwy Wymiary
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XL4 z plytg opuszczang 1500 x 1500 mm XL4 z ptytg opuszczang 1500 x 1500 mm
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Smarowanie
system automatycznego smarowania tozyska i wrzeciona

Regularne smarowanie tozysk i wrzecion pozwala na znaczne wydtuzenie ich zywotnosci. Dzigki regularnemu smarowaniu
ruchomych elementéw konstrukcji zmniejszamy tarcie, a tym samym wymagane warto$ci momentéw obrotowych potrzebnych
do przesterowania urzadzenia. Zaletami tego rozwigzania sg: fatwiejsza obstuga armatury oraz mozliwo$¢ wykorzystania
mniejszych napedow.

Firma BUESCH Technologie oferuje dwa rézne systemy automatycznego smarowania: system smarowania centralny
i zdecentralizowany.

W przypadku centralnego systemu smarowania smar jest dostarczany centralnie, z tatwo dostepnego miejsca, w poblizu
poziomu operacyjnego i jest podawany do tozyska i/lub nakretki wrzeciona, za pomocg przewodow. Zaletg tego rozwigzania
jest bezposredni i tatwy dostep do smarowniczki dzieki czemu uzupetnienie smaru nie jest procesem skomplikowanym.

W przypadku zdecentralizowanego systemu smarowania tozyska i nakretki wrzecion dostarczane sg z zamontowang
smarowniczkg dzieki czemu smar jest dostarczany bezposrednio w miejsce wymagajgce smarowania. Zaletg tego systemu
jest mozliwos$¢é uzywania réznych rodzajow smaru do kilku wktadéw zainstalowanych na réznych czesciach.

Przyktada centralnego systemu smarowania

Umiejscowienie smarowniczki na poziomie

operacyjnym (na konstrukcji kolumienki)

XL4 1400 x 1400 mm z kolumienka $cienng Doprowadzenie smaru do nakretki wrzeciona

i systemem centralnego smarowania
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Przyktad zdecentralizowanego systemu smarowania

Smarowniczka zainstalowana na tozysku wrzeciona.
Zasuwa wrzecionowa z wrzecionem wznoszgcym sie

Smarowniczka zainstalowana na tozysku wrzeciona

XL4 1600 x 1600 ze zdecentralizowanym systemem
smarowania tozyska i nakretki wrzeciona

Smarowniczka zainstalowana na nakretce wrzeciona
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